GENESIS DE LAS ROTURAS EN CHEVRON DURANTE EL PROCESO DE
TREFILADO DE ALAMBRE DE ACERO DE BAJO CONTENIDO EN CARBONO
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INTRODUCCION EXPERIMENTAL

En este trabajo se estudian fas causas de rotura durante el proceso
de trefilado de alambrén de acero bajo en carbono a fin de Los alambrones de partida se caracterizaron quimica vy
determinar su génesis. Para analizar los factores inductores y microestructuralmente y los alambres rotos se sometieron mediante
coadyuvantes de las fracturas se han analizado 106 alambres microscopias optica, SEM y EDX a analisis metalografico, fractografico
procedentes del mismo fabricante que sufrieron roturas en . Se han clasificado las fracturas estudiadas en funcion de sus
diferentes etapas del trefilado con distintos grados de reduccion. caracteres macro y microfractograficos y analizado los posibles
Todas las fracturas estudiadas se han producido por un factores desencadenantes.
micromecanismo de coalescencia de microvacios, muy pocas con
macrodeformacion plastica y la inmensa mayoria (92.5%) por un
mecanismo denominado de "chevron” cuya génesis se analiza en . o
profundidad, concluyendose el estudio gongunas propuestas de Estudio Fractografico
mejora del proceso.
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Las roturas estudiadas, estan relacionadas en un 92.5% con el defecto superficial tipo , eéstos se encuentran

asociados a zonas localizadas de entre el alambre y las paredes de Ia hilera, encontrandose distribuidos

en una misma generatriz del alambre, en Ia direccion de trefilado, y en las primeras etapas de formacion

La presencia en el alambre de "'chevrones” pone de manifiesto la necesidad de considerar una mejora en el

utilizando. Sin embarqgo, es necesario tambiéen prestar la atencion precisa a posibles del alambre
en su entrada o salida de la matriz, asi como, a posibles roces con otros elementos de arrastre durante el proceso.
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